‘ Fluido de Ester de Fosfato
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CLEAN OIL hidraulico (EHC) com um “colete a prova de balas”.
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O SVR® FRF E UM SISTEMA DE
CONDICIONAMENTO FRF DE DIALISE
MONTADO EM PLATAFORMA, PROJETADO
PARA PROTEGER E GERENCIAR O

FLUIDO DE ESTER DE FOSFATOE A
CONFIABILIDADE DOS ATIVOS.

Os fluidos de éster de fosfato sao os fluidos hidraulicos
preferidos para sistemas EHC, devido as suas excelentes
propriedades de resisténcia ao fogo. Sofrendo com niveis
de producao de acidos desnecessariamente altos? Esses
fluidos sao dificeis de manter, exigindo manutencao
adicional e gestao de quimica. Os filtros de acido

padrao nao sao suficientes, muitas vezes contribuindo
para a decomposicao do fluido e falha do equipamento,
pois nao tratam da quimica do mesmo.

0 SVR® FRF, apoiado pela tecnologia patenteada de troca
idnica ICB® FRF e pela melhor filtragem mecanica do
setor, gerencia e mantém os fluidos de éster de fosfato
de forma completa. Com base em 30 anos de experiéncia
dedicada, o projeto do SVR FRF atende aos requisitos
para aplicacoes nucleares, tratando a quimica do fluido
para mitigar altos niveis de acido, formacao de gel e
envernizamento desenfreado, devolvendo a qualidade

do fluido as especificacoes operacionais sem lavagem ou
troca.

Em combinacao com nosso sistema de remocao de agua
TMR® N2, o caminho primario de degradacao dos fluidos
de éster de fosfato pode ser totalmente gerenciado.
Essa abordagem combinada remove até 10 vezes mais
contaminagao, controlando a taxa de degradagao do
fluido e fornecendo a melhor protecao da categoria
contra falhas do sistema EHC e perda de receita.



CARACTERISTICAS E BENEFICIOS DO SVR FRF

= Utiliza a tecnologia patenteada de troca i6nica ICB
FRF para remover acidos, metais dissolvidos, verniz e
precursores de verniz

» Protege as servovalvulas, eliminando a contaminagao
que, de outra forma, causaria a aderéncia da valvula ou
diminuiria o tempo de resposta da valvula

»  Oferece a maior capacidade de remogcao de acido
disponivel no mercado, mantendo o Ndmero de Acidos
abaixo de 0,09

» Melhora significativamente a resistividade do fluido
»  Reduz significativamente a contagem de particulas ISO

»  Reduz e mantém a agua abaixo de 300 ppm, bem
como reduz os niveis de oxigénio, diminuindo ainda
mais a decomposicao de fluidos e gases dissolvidos
nocivos, incluindo 02, CO, H e C2C4 com o complemento
recomendado do sistema TMR N2

» Aumenta significativamente a vida operacional do fluido
= Elimina a necessidade de descarga

= Fabricado de acordo com as normas ISO 9001

= Baixa manutencao: Ligue-o e deixe-o funcionar; é isso!

= Sem tempo de inatividade: o SVR FRF pode ser
instalado sem interrupcao

O SVR FRF INCLUI

= Conjunto inicial do ICB FRF e pos-filtros mecanicos

» Analise de 6leo e relatérios pelo Centro Técnico de
Fluidos da EPT Clean Qil até que os resultados sejam
documentados

= Treinamento on-line, recursos de comissionamento e
registro de garantia
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ESPECIFICAGOES DO SISTEMA SVR FRF

SVR 150 SVR 300 SVR 600 SVR 1200 SVR 2400
Dimensao 120x 79x 102 cm 120x 79 x 148 cm 122 x66x 102 cm 122 x66 x 148 cm 178 x 76 x 148 cm
CxLxA 47" x 31" x 40" 47" x 31" x 58" 48" x 26" x 40" 48" x 26" x 58" 70" x 30" x 58"
Peso 159 kg / 350 Ib 181 kg / 400 Ib 201 kg/5501b 273 kg /600 Ib 454 kg / 1000 Ib

Dimensao na
caixa CxLxA

145x92x 125 cm
57" x 36" x 49"

145%x92x 176 cm
57" x 36" x 69"

Peso na caixa

400 kg /882 b

443 kg /977 1b

Conexoes de
entrada/saida
FNPT:

1,0"/1,0"

1,0"/1,0"

1,5"x1,0"

1,5"/1,0"

2,0"x1,5"

Volume do
reservatorio

912 L/ 240 galdes

1.824 L/ 480 galdes

4.560 L/ 1.200 galdes

9.120 L/ 2.400 galdes

18.240 L/ 4.800 galdes

Temperatura de

86 °Fa176 °F

operacao (30°Ca80°Q)
Vazao 20lpm/05¢gpm | 4,0Ipm/1,0gpm 8,5Ipm/2,5gpm 19,0 Ipm /5,0 gpm 38,0 lpm /10,0 gpm
Taxa de troca do

reservatorio/24
h

5,7x

5,7x

5,7x

5,7x

5,7x

Opcoes elétricas

115 VCA/monofasico/60 Hz (uso geral) é padrao. Outras opgdes elétricas estao disponiveis.
Opcoes a prova de explosao (Classe |, Div. | e Div. Il) estao disponiveis

Corrente

13,2 A(a 115 VCA/monofasico/60 Hz)

Para aplicacdes de éster de fosfato, a taxa de fluxo de filtracao desejavel é a troca do volume do reservatério de fluido acima
de 4 a 5 vezes por dia. Para projetos de recuperacao, taxas de troca mais altas sdo desejaveis.
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